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Inserte la punta del
calibradaor a traves del hueco

Midiendo desalineacion interior

Afloje el tornillo asegurador, inserte el calibrador colocandolo
de perfil y empujando la parte superior a través del hueco.
Voltee el calibrador 90°. deslice el cuerpo del calibrador hacia
arriba hasta topar con la parte exterior de la tuberia. Esta ca-
racteristica excluswa Ie asegura que el calibrador esta cuadrado y que la lectura es co-

rrecta. Coloque sus dedos sobre el pie  Gire #* y jale contra
la pared dt la tuberia

del calibrador y jale despacio hacia
abajo hasta que la alineacién interna

del calibrador se detenga con la pared
interna de la tuberia. Apriete de nuevo [
el tornillo asegurador. Voltee 90° el ca- :
librador en la escala vertical (alinea-
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Mida el tamano de soldadura de filete de 2
maneras.

Cuando las piernas de la soldadura de filete son del mismo tamafio como el grosor
del encaje...

Afloje el tornillo asegurador. Coloque el calibrador sobre
la soldadura de filete como muestra la imagen. Aprieta
de nuevo el tornillo asegurador. Lea la altura de la solda-
dura de ffilete en la escala vertical en 32 nds (mm) y la
longitud en la escala horizontal en 16ths (mm). — :
Nota: Hay 1/4” (5mm) entre el centro del calibrador y el primer incremento en la
escala horizontal.

Cuando las piernas de la soldadura de filete son mas pequeiias que el
grosor del encaje...
Afloje el tornillo asegurador. Para medir la longitud de la

pierna vertical de la soldadura de filete, coloque un pie del
calibrador sobre la tuberia como muestra el paso1, colocan-
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Mida el grosor de pared de tuberias

Afloje el tornillo asegurador. Coloque el calibrador como si mi-
diese la desalineacion interior. Deslice el cuerpo del calibrador
hasta topar con la tuberia, apriete el tornillo asegurador y reti-
re el calibrador de la tuberia. Lea el grosor de pared de la tu-

beria en la escala de grosor de material. El grosor de material
se muestra con el indicador de grosor de material.

Midiendo huecos de montaje

Los altos de alineacién del calibrador estan labrados con pre-
cision y pueden utilizarse para medir el hueco de montaje en-
tre tuberias. De lado, los altos de alinecidn interior miden
1/16" en la punta y 3/32"” en la parte inferior. Para medir el
hueco de montaje, simplemente voltee el calibrador de lado
inserte los altos de alineacidn interior en el hueco.¢
je. Si el calibrador no entra en la apert
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